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Hydraulpump

“n- = FIg

Flide 0= v 1noogvol _I_ Q ode
min Vg = Geometriskt deplacement [ cm®/varv ]

Driveffekt P = P [ kKW ] varv

600 - ntot n= Vartal [— ] =[rpm]

min
Total verk- — nvol . nh
ningsgrad  Ntot=nvol - nhm
Hydraulmotor
V-n I P= Erf driveffekt for pump [ kW ]

Flodesbehov Q = ——— [—.
1000 - nvol ~  min

o= Q - nvol -1000

Varvtal rpm

v [ rpm]
Avgivet AP Venim
moment 20 - T1

1,59
eller Mm=""=".V.Ap-.nhm Nm
m el [ Nm]

Avgiven o _ Ap - Q - ntot W1

effekt 600

Formler

p=  Arbetstryck [ bar ]
Mm = Vridmoment [ Nm ]

Ap = Tryckdifferens mellan in- och utgang
pa hydraulmotorn [ bar ]

Pm = Avgiven effekt fran hydraulmotorn i [ kW ]
Verkningsgrad, axialkolvenhet, tryck- och varv-
talsberoende

ntot = Totalverkningsgrad (~0,8 — 0,9)

nvol = Volymetrisk verkningsgrad (~0,9 — 0,98)

nhm = Hydraulisk-mekanisk
verkningsgrad (~0,8 — 0,95)
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Hydraulcylinder

F, A, A, F, /“z
~— - —— -
l:::b: [ I i
T - | I - ;
Fs qv3| %, Yo,
Geometriska A= _TUdi? [em?] d1 = Kolvdiameter (= cylinder-C0) [ mm ]
data kolvarea L 4-100
d2 = Kolvstangsdiameter [ mm ]
o 2
Kolvsténgsarea A, = % [ cm?]
Ringarea = s (An2 —An2
Kolvarea — A, = - (d2? “d2?) [cm?]
Kolvstangsarea 4-100

Krafter i en cylinder

- dp2- > |
Tryckkratt F, p= PN g > I —=
10000 -4 > [
[—
p-T- (d12-d22) = |
Dragkraft F F.= kN | < ]
T : 10000 - 4 Lk == ]
COhstingskraftf,  F,= P02y — —>
olvstangskra = > |
T T 00004 L] <>~
(tryckkraft vid differentialkdrning)
Verkningsgraden vid hydraulcylindrar n ligger pa 0,85 — 0,95
Kraft F=p-A-10 [N] F= Kraft [ N ]
p=  Arbetstryck [ bar ]
Kolvhastighet V= > [ m ]
t-1000 S A= Verksam area [ cm? ]
p= Tryck
) | s= Slaglangd [ mm ]
Flode Q=A.v.6 [—] m
min V= Kolvhastighet [?]
Fl6desbehov Qv = Q [ I_ ] t= Tid[s]
n vol. min |
Q= Flode [W] utan hansyn till lackage

Qv = Verkligt flodesbehov

nvol = Volymerisk verkningsgrad med hansyn
till lackage [ ~ 0,95-1]
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Strypning

Flodet genom en skarpkantad strypning kan berdknas enligt féljande:

Q= CCI°A°\/(2/p°Ap)

Cqg = Flodeskoefficient, kan ofta sattas till 0,67

med S| enheter

A= Oppningsarean A = Tt e 9%/4 [m?] di[m]
p = Oljans densitet [kg/m3]  normalt ca 870 kg/m?
Ap = Tryckfallet dver strypningen [Pa]
Q= Flodet [ m¥s]
En forenklad formel kan skrivas:
&2  ,—— Qil/min
= ° A
Q 2 \/ P dimm
p i bar
Tryck, omvandlingstabell
Pa (N/m?) bar kp/cm? psi
1 1-10% 1,02 - 10° 0,145 - 10
1q10° 1 1,02 14,5
98,07 - 10° 0,9807 1 14,22
6,89 - 10° 68,95 - 103 70,3 - 10° 1
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